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ACHTUNG!!!

Gleich zu Beginn:

e UBERPRUFEN SIE DIE MASCHINE AUF ETWAIGE TRANSPORTSCHADEN. TRANSPORTSCHADEN SIND
AUF DEM FRACHTBRIEF ZzU VERMERKEN.

BEI BESCHADIGUNG DER WARENVERPACKUNG IST DIESE NUR "UNTER VORBEHALT" ZzU
UBERNEHMEN.

e PRUFEN SIE DIE MASCHINE NACH DEM AUSPACKEN AUF:
0 VERDECKTE TRANSPORTSCHADEN.

Bitte diese sofort mit beigelegtem Kaufbeleg bei lhrem Handler melden. Spatere Beanstan-
dungen aus Transportschaden kdnnen wir leider nicht mehr akzeptieren.

0 VOLLSTANDIGKEIT DER LIEFERUNG.
e UNBEDINGT VOR INBETRIEBNAHME BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN!

e BEDIENUNGSANLEITUNG DER MASCHINE STETS BEILEGEN!

ATTENTION!H!
Before you start:

e CHECK THE MACHINE FOR TRANSPORT DAMAGES. IF YOU FIND SOME, INDICATE THEM ON THE
CONSIGNMENT NOTE!

IF THE PACKAGE IS DAMAGED, ACCEPT THE PRODUCT ONLY “UNDER RESERVE”.

e AFTER UNPACKING, CHECK THE MACHINE FOR:
o HIDDEN TRANSPORT DAMAGES

Report any transport damages found to your dealer immediately with the sales receipt. Sub-
sequent reclamations on transport damage cannot be accepted anymore.

o COMPLETENESS OF DELIVERY
¢ READ THE MANUAL BEFORE OPERATING THE MACHINE!

e ALLWAYS ADD THE MANUAL TO THE MACHINE, ESPECIALLY WHEN HANDED TO OTHER PERSONS.

POZORI!!
Nez zacnete:
¢ ZKONTROLUJTE STROJ, ZDA NEUTRPEL SKODY PRI DOPRAVE. JAKEKOLIV POSKOZENI
ZAZNAMENEJTE DOPRAVCI NA PREPRAVNI DOKUMENT
POSKOZENE zZBOZI PRIJMETE POUZE "PODMINENE".

e PO VYBALENI STROJ ZKONTROLUJTE:

0 SKRYTE PREPRAVNI SKODY.
Skryté Skody ihned nahlaste svému prodejci. Pozde nahlasené Skody nemohou byt akcepto-
vany.

o UPLNNOST DODAVKY.

e PRED POUZITIM Sl BEZPODMINECNE PRECTETE NAVOD K POUZITI!
Nevedomost neni duvodem k uznani zaruky na poskozeny stroj.

¢ NAVOD K POUZITI VZDY PRILOZTE KE STROJI!
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1. Geratebeschreibung

1 Arbeitsplatte

2 Langsanschlag

3 Queranschlag

4 Tischbeine 4X

5 Gummistoppel Wasserwanne

6 Winkelfixierhebel

7 Montagewerkzeug

8 Wasserwanne

9 Gehrungsachse

10 PRCD Personenschutzstecker

11 Schnitttiefeneinstellschraube

12 Schnitthéheneinstellschraube

13 Ein/Aus Schalter

14 Wasserdurchlassventil

2. Bestimmungsgemale Verwendung
Der ZI-STE 350 Steintrennmaschine ist aus-

schlieR3lich zum Nassschneiden von

Marmor, Granit, Betonsteinzeug, Keramik, FlieRen
vorgesehen unter Verwendung der dafur geeigne-
ten Diamantscheiben!

Verwenden Sie Diamantscheiben mit geschlosse-
nem Rand fur Materialien wie Keramik, Fliesen,

K

linker, Marmor.

Verwenden Sie Diamantscheiben mit segmentier-
tem Rand fur Materialien wie Granit, Betonstein-
Zeug usw.

D

ie Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung

verwendet werden!
Jede weitere darliber hinausgehende Verwendung ist

ni

cht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgehende

Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der Benut-
zer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie der

M

ontageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-

nungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten, mis-
sen mit dieser vertraut und Uber mdgliche Gefahren
unterrichtet sein.

Dariliber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungsvor-
schriften genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeits- und sicherheitstechnischen Bereichen

si

nd zu beachten.

Verdnderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung
des Herstellers und daraus entstehenden Schaden ganz-
lich aus.

3.

Risikofaktoren

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung koénnen be-
stimmte Restrisikofaktoren nicht vollstédndig ausgeraumt

w

erden.

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine
kénnen folgende Risiken auftreten:

Gefahr durch Berihrung der laufenden Diamant-
scheibe.

Gefahr durch Mangel an der Maschine. Sind ein
oder mehrere Teile der Maschine defekt, ist der Ge-
brauch der Maschine untersagt. Defekte Teile missen
umgehend ausgetauscht werden. Es dirfen nur vom
Hersteller freigegebene Ersatzteile verwendet werden.
Veranderungen an der Maschine sind untersagt. Uber-
prifen Sie vor jeder Inbetriebnahme die Maschine auf
einwandfreien Zustand!

e Gefahr durch unbeabsichtigten Anlauf der Ma-
schine Bei jeglichen Einstell- und Wartungsarbeiten
sowie bei Nichtbenutzung der Maschine muss der
Netzstecker gezogen werden!

e Gefahr durch Splitter
Wahrend dem Schneiden kann das Material splittern!

o Gefahr durch Splittern der Diamantscheibe
Diese koénnten in Richtung Benutzer katapultiert wer-
den!

¢ Verletzungsgefahr durch fliegende Objekte
Kleine Objekte konnen vom Sageblatt erfasst und
Richtung Benutzer katapultiert werden! Daher Arbeits-
flache regelmdBig und haufig reinigen. Tragen Sie da-
fir Sorge, dass keine Werkzeuge und sonstigen losen
Objekte auf der Arbeitsplatte liegen bleiben.

e Gefahr durch Werkstuckruckschlag

o Gehorschaden bei Nichtverwendung des ndtigen
Gehdrschutzes.

4. Sicherheitshinweise

e Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und wahrend
Sie mit der Maschine arbeiten.

e Es dirfen nur fir die Maschine geeignete Diamant-
scheiben verwendet werden.

e Rissige Diamantscheiben sofort ersetzen.

e Die Diamantscheibe muss wahrend dem Schneide-
vorgang stets mit Wasser gekiihlt werden.

e Uberlasten Sie den Motor nicht, der Motor darf wih-
rend dem Schneidevorgang nie zum Stillstand kom-
men.

¢ Verwenden Sie nur Diamantscheiben, welche der EN
847-1:1997 entsprechen.

e Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
Legen Sie dieses Handbuch stets der Maschine bei,
wenn sie an Dritte weitergegeben wird.

e Kontrollieren Sie regelmaBig das Anschluss- und
Verlangerungskabel des Gerates sowie die Wasser-
pumpe und lassen Sie es bei Beschadigung von ei-
nem Fachmann erneuern.

e Verwenden Sie im Freien nur daflir zugelassene,
entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

e Trennen Sie die Maschine vor jeglichen Wartungs-
und Einstellarbeiten vom Stromnetz.

e Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, hat dieses
abhangig von der Lange einen Mindestquerschnitt
aufzuweisen, jedoch min. 1,5mm?2.

e Verwenden Sie ausschlieBlich Diamantblatter, dessen
max. zugelassen Umdrehungszahl nicht kleiner ist
als die max. Umdrehungszahl der Maschine sowie fur
das Schneiden des Materials geeignet sind.

e Beschadigte oder deformierte Blatter sind umgehend
zu ersetzen.

e Betrieb der Maschine nicht im Regen, bei feuchten
Umweltbedingungen.

e Betrieb stets bei guten Lichtverhaltnissen sowie in
gut durchlifteter Umgebung.

e Kinder und ungeschultes Personal stets von der Ma-
schine fernhalten!

e Halten Sie den Arbeitsbereich sauber!

e Das Tragen von abstehender, loser Kleidung, Uhr,
Schmuck, losen langen Haaren ist verboten.

e Tragen Sie geeignete Schutzausristung: Gehor-
schutz, Schutzbrille, Atemmaske.

e Arbeiten Sie konzentriert. Arbeiten unter dem Ein-
fluss von Alkohol, Drogen, Tabletten ist verboten.

e Die einschlagigen Unfallverhlitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemein anerkannten sicherheits-
technischen Regeln miissen beachtet werden.
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Wahrend dem Schneidvorgang ist der einzige Gegen-
stand, der auf der Arbeitsplatte etwas zu suchen hat,
das Werkstlick selbst.

Die Maschine muss an einer 230V Schukosteckdose
angeschlossen werden.

Verwenden Sie die Maschine nur im Rahmen seiner
Leistungskapazitat!

Sorgen Sie beim Arbeiten stets fir sicheren
FuBstand. Ubergreifen Sie nicht mit den Armen.
Kontrollieren Sie vor jeder Inbetriebnahme die ein-
wandfreie Funktionstlchtigkeit aller Sicherheitsein-
richtungen, aller Maschinenteile, aller VerschleiBteile.
Beschadigte Teile sowie abgenutzte VerschleiBteile
mussen sofort ersetzt werden!

5. Technische Daten

Parameter Spez. ZI-STE350

Betriebsspannung V/Hz 230/ 50

Motorleistung w 2000

Betriebsstrom A 8

Leerlaufdrehzahl U/min 2800

@ Diamantblatt mm 350

@ Bohrung mm 30

Schnitttiefe 90° mm 120

Schnittlange max. mm 800
Neigungswinkel ° 0-45

Vol. Wasserwanne Itr 37,8

Schutzart IP54

Schutzklasse I

TischgréBe mm 525x 430

Gewicht netto/brutto kg 72/88
Schalldruckpegel Lpa 72 dB (A)

Schall-Leistungspegel Lwa 85 dB (A)
MaschinenmaBe mm 1240x630x1190

VerpackungsmaBe mm 1240x630x710

Technische Anderungen im Zuge der Produktentwicklung
sind vorbehalten.

6. Montage

Nach dem Auspacken (Abb. A) alle Teile auf Unver-
sehrtheit prifen. Etwaige Transportschdden bitte
umgehend bei Ihrem Fachhandler melden.
Uberpriifen Sie den Lieferumfang (Abb. C):
Vormontierte STM-350

4 TischfiiBe

Queranschlag

Gummistoppel Wasserwanne
Winkelfixierhebel

Bedienwerkzeug (Gabelschlissel, Schrau-
benzieher)

Zur Montage sind 2 Personen notwendig.

Montieren Sie zuerst die TischfiiBe zum Maschinen-
korper (Abb. C).

AN NN N YR

e Entfernen Sie die Kunststoffbander (Transportsiche-
rung Tisch) und Kabelbinder von Wasserschlauch und
Elektrokabel. Legen Sie Wasserschlauch so, dass die-
ser nicht eingeklemmt wird und wahrend der Arbeit
nicht behindert.

e Entfernen Sie den Sechskantschrauben mit dem
Gabelschliissel (Abb. F) Dieser fixierte flr den Trans-
port das Motor/Sageaggregat.

e Montieren Sie auf das Gewinde stattdessen den Win-
kelfixierhebel (Abb. G).

e Stecken Sie den Langsanschlag auf den Queran-
schlag (Abb. B). Sie kénnen den Langsanschlag mit
dem schwarzen Fixierknauf in der gewahlten Position
arretieren.

7. Vor Inbetriebnahme

e VerschlieBen Sie die Abflusséffnung mit dem Gummi-
stoppel (Abb. E).
e Flllen Sie die Wanne mit sauberen, kalten Wasser.

e Prifen Sie, ob der Wasserschlauch an keiner Stelle
geknickt ist und dass das Wasserdurchlassventil ge-
offnet ist.

e Raumen Sie samtliches Bedien- bzw. Wartungswerk-
zeug von der Arbeitsflache.

e Priifen Sie den freien Lauf des Diamantblattes, indem
Sie die Arbeitsplatte (1) vorschieben bis zum Dia-
mantblatt.

e Vergewissern Sie sich, das der Winkelfixierhebel (6)
fest angezogen ist!

8. Betrieb

Allgemeines:

e Alle Einstellarbeiten bei abgeschalteter Maschine!

e Prifen Sie (6), (11), (12) sowie (1) auf festen Sitz

e Wasserdurchlassventil offen.

e Stecken Sie die Maschine mit dem PRCD Stecker
(10) an die Steckdose an. Driicken Sie die griine Re-
set Taste. Die Betriebsanzeige leuchtet rot. Driicken
Sie die blaue T (Test) Taste. Nun sollte die Betriebs-
anzeige erloschen.

e Wenn dies der Fall ist, driicken sie abschlieBend
nochmals die Reset-Taste. Sie kdnnen die Maschine
einschalten.

e Wenn die Betriebsanzeige weiterhin rot leuchtet,
haben Sie einen Fehlerstrom. Lassen Sie einen Elekt-
riker das Speisestromnetz sowie Maschine prifen.

e Schalten Sie die Maschine durch Driicken der griinen
EIN Knopfes (seitlich am Sageaggregat) ein.

e Warten Sie bis das Diamantblatt auf voller Drehzahl
ist und das Blatt mit Wasser gekihlt wird.

e Schnitt durchfiihren
e Nach Schnittende Maschine wieder ausschalten

Schnitte:

Sie kdnnen mit Hilfe der Stellschrauben (11 & 12) ver-
schiedene Schnitte durchfihren.

Trennschnitte: dazu stellen Sie die Stellschraube (11) so
ein, dass das Diamantblatt ca. 5mm unter die Arbeitsfla-
che reicht. Halten Sie das Aggregat in dieser Position
und drehen Sie die Stellschraube (12) so, dass das Ag-
gregat in dieser Tiefe fixiert ist.
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Fihren Sie nun mit der Arbeitsplatte das Material lang-
sam und gleichmaBig dem Diamantblatt zu.

Flir schmale Werkstlicke besteht die Mdglichkeit, diese
mit Kappschnitten abzuléangen.

Lésen Sie dazu Stellschraube (12) soweit als nétig
(Werkstickhdhe + 1cm)

Greifen Sie beim Schnittvorgang mit Ihren Handen nie in
die Néhe des laufenden Diamantblattes!

Legen Sie das Werkstiick stets an Langs- und Queran-
schlag an.

Schnittwinkel einstellen

Sie kénnen mit der ZIPPER ZI-STM350 Schnitte im Win-
kelintervall von 90°-45° durchfiihren.

e Losen Sie Winkelfixierknauf (6)

e Schwenken Sie das gesamte Sageaggregat, bis sie
den gewtinschten Winkel erreicht haben.

e Fixieren Sie das Aggregat durch festziehen des
Fixierknaufes (6).

9. Wartung

Achtung! Vor Reinigung, Wartung etc. Netzstecker zie-
hen!

Taglich nach Betrieb

e Lassen Sie das Wasser aus der Wanne ab. Dazu
den Gummistdpsel ziehen, Maschine leicht anheben
auf gegentliberliegenden Seite.

. Nach jedem Gebrauch die Wasserpumpe aus-
reichend mit klarem Wasser durchspilen um
abgelagerte Steinstaubsedimente etc. zu ent-
fernen!

Wird die Pumpe nicht regelmaBig nach Betrieb ge-
sdubert, wird die Pumpe mit der Zeit verstopft.
Garantie ausgeschlossen.

e Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig von
der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am
besten mit einem feuchten Lappen durchzufihren.

e Benutzen Sie zur Reinigung keine Ldsungsmittel
oder Reinigungsmittel, sondern nur Wasser.

Regelmafig

Nicht lackierte Maschinenteile mit Antikorrosionsmittel
behandeln.

Alle Verbindungsteile dlen.

Diamantblatt, Flansche auf VerscheiB priifen.

Defekte/deformierte Blatter sind sofort zu erset-
zen:

. Netzstecker ziehen!

. Demontieren Sie den Blattschutz

. Entfernen Sie die selbstanziehende Mutter mit Ga-
belschliisseln.

. Entfernen Sie Mutter und Flansch.

e Wenn notig, reinigen Sie diese.

. Entfernen Sie das alte Blatt und montieren Sie das
neue. Achten Sie dabei auf die korrekte Ausrich-
tung des Blattes.

. Flansch sowie Mutter montieren, Mutter festziehen.

e Achten Sie darauf, dass das Sé&geblatt gerade zur
Schnittlinie montiert ist, drehen Sie es zur Kontrol-
le per Hand und Uberpriifen Sie, dass es den Blatt-
schutz nirgends berthrt.

10. Ersatzteile

Identifizieren Sie bendtigte Ersatzteile mithilfe der Er-
satzteilzeichnung und fordern Sie Ersatzteile mithilfe der
folgenden Daten und Unterlagen an:

. Ersatzteilnummer sowie Ersatzteilbezeichnung

Bei Ersatzteilanforderungen unter Garantie zusatzlich:

. Seriennummer des Gerates
. Kaufdatum mit beigelegtem Kaufbeleg

an Ihren ZIPPER Handler

. Wir empfehlen eine Kopie der Ersatzteilzeichnung
beizulegen, auf der die bendétigten Ersatzteilnum-
mern klar markiert sind.



EN

outlet prior to any check or action carried out at the
machine!

1. lLayout e Hazard due to tile/stone chips & diamond blade :

o During cutting operation the material /parts of the
1 Sliding work table diamond blade may crack and and be catapulted to-
2 Parallel guide wards the operator. Therefore: never stand in-line
3 Cross guide with the saw blade during operation. Wear protective
4 Table feet (4x) goggles.
5 Rubber bung o Damage to hearing if ear-muffs are not used as
6 Angle fixing lever necessary.
7 Assembly _tOOIS e Harmful emissions of tile/stone dust
8 Water ba_sm e Hazard of severe injuries due to material kick-back.
9 Angle axis Reduce the risk of kick-back by reducing the cutting
10 PRCD protective plug speed.

11 End stop thread cutting depth

12 End stop thread max. height B .

13 On/Off switch 4. Safety INnstruction
14 Water valve

Please read the directions for use carefully and observe

the information provided. It is important to consult

these instructions in order to acquaint yourself with the
2. Proper use machine, its proper use and safety precautions.

The ZI-STM350 stone cutting machine is designed for
the wet cutting of stone materials and tiles under usage
of the respectively suitable diamond blades.

The machine must only be used for its intended pur-
pose! Do not overload the machine!

Any other use is deemed to be a case of misuse.

The user/operator and not the manufacturer will be held
liable for damage and/or injuries of any kind that result
from such misuse.

To use the machine properly you must also observe and
stick to the safety regulations, the assembly instructions
and the operating instructions to be found in this man-
ual.

All persons who use and service the machine have to be
acquainted with this manual and must be informed
about the machine's potential hazards.

It is also imperative to observe the accident prevention
regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of occupational
health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting from
such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is still
impossible to eliminate certain residual risk factors.

3. Risk factors

The following hazards may arise in connection with the

machine's design and construction:

e Hazard of severe hand injuries due to running dia-
mond blade.

e Hazard due to machine defects:
If one or more parts of the machine are defective,
the use of the machine is prohibited. Defective parts
must be replaced immediately. Only replacement
parts which have been approved by the manufac-
turer may be used. It is prohibited to make any
changes to the machine.

e Hazard due to electric shock:
Socket-outlets must be properly installed, earthed
and tested!

e Hazard due to unintentional start-up of the machine:
The power plug must be removed from the socket-

Take due note of all this information before and
whilst working with the machine.

Do not lose these safety regulations.

Use only quality diamond blades suitable for the
respective material to be cut.

The diamond blade has to be cooled during the cut-
ting operation continuously.

Do not force the motor, reduce feeding speed if nec-
essary, do not let the develop such pressure on the
blade that the motor stops.

Check the power cable regularly and have it replaced
by an authorized specialist at the first sign of any
damage.

When working outdoors, use only extension cables
that are approved for outdoor use which are marked
accordingly.

Always pull the plug out of the power socket before
adjusting or servicing the machine.

If you need to use an extension cable, make sure its
conductor cross-section is big enough for the saw's
power consumption. Minimum cross-section: 1.5
mm?2

Do not leave the machine in the rain and never use it
in damp conditions.

Use the machine only at good lighting and in a well
ventilated area.

Keep children and unskilled persons away from the
machine at all times. Operators have to be at least
18 years old, or 16 under authorized supervision.

Do not wear loose clothes or jewellery when the
machine is in operation.

Keep the working area clean and tidy. Keep it clean
of wood scrap and d any unnecessary objects.

Wear proper safety accessories: Ear protection, pro-
tective eye-glasses and a breathing mask.

Always work focused and avoid any sources of dis-
traction. Do not work under the influence of drugs,
alcohol, or when you are tired.

Always stick to the accident prevention and safety
regulations valid for your working environment.

The machine has to be operated with a 230V isolated
ground receptacle.

Use and load the machine only within the borders of
its power capacity. Do not use low-powered ma-
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chines for heavy-duty work. This poses besides e Mount the angle fixing lever (Abb. G) instead of the
shortened product life-span a security risk! hex nut.

e Control before every operation the machine and the e Put the parallel fence onto the cross fence. Fix it with
security devices for good condition. Worn or defect black fixing knob.

parts shall be replaced immediately.
7. Prior to Operation

5. Technical data

e Close the drain hole with the rubber bung (Abb. E)

e Fill the water basin (8) with clean, cold water.

e Check the water pipe for any bends

e Remove any tool or item from the working plate.
Parameter Spez. ZI-STE350 e Check the saw blade for free rotation by turning it by
Voltage /Fr V/Hz 230/ 50 hand. Ensure yourself that the sliding table (1) does

not touch the blade by pushing it to the blade.

Motor power W 2000 e Ensure yourself that (6), (11), (12), and (1) are set
Ampere A 8 correctly and tightened firmly.
Idle run speed rpm 2800
@ Diamond blade mm 350 8. Operation
@ inner diameter mm 30

General:
Cutting depth 90° mm 120
max. cutting length mm 800 e All modifications has to be performed with machine

- R being switched off.
Cutting angle 0-45 e  Open the water valve
Vol. Water tank litres 37,8 e  Place the material onto the sliding table and align it
Protection P54 to th_e pavall_el fence and cross fence.
: e  Cutting line is the saw blade slot.
Protection class I e Plug the PRCD plug into a earthed socket. Press the
Sliding table dimens. mm 525x 430 green reset button. Status lamp is red. Press the
blue test button T. the status lamp should go out.

net/gross weight kg 72/88 If yes, the machine is ready to be switched on.

. . If the status light is still red, you have an error
Noise pressure level Loa 72.dB (A) current. Let your machine and supply net be
Sound power level Lwa 85 dB (A) checked by a qualified electrician.

Machine dimensions mm 1240x630x1190 * t:Sc\)/l\!]it(CFB)the machine on by pushing the green but-
packaging mm 1240x630x710 . (10).
e  Wait until the diamond blade gets cooled by the
water.

Technical data is subject to change
e Perform the cut

e  After the cut, switch the machine off again.

6. Setup e  After operation, switch off the water pump

e Unpack the stone cutter (Fig. A) and check it for

damage which may have occurred in transit. Cuts:
Please report hidden transport damages immediately
to your reseller. You can perform different cuts by adjusting the depth
e Check for completeness of delivery (Fig. C): stop (11) and height stop (12).
v Pre-assembled ZI-STM350
v 4 table feet
v' Cross fence
v" Rubber bung Straight cut
v Angle fixing lever
v Assembly tools

e Adjust depth stop (11) so, that the diamond blade

o For the table feet assembly two persons are re- reaches approx. 5mm below the sliding table sur-

quired. face. Hold the sawing aggregate with one hand in
¢ Assemble the 4 table feet to the machine body (Fig. this position and adjust the height stop (12) to this
C) height position as well.

e Remove the transport security lashes from the table,
the water tube and the electro cable.

¢ Remove the hex nut with the flat spanner (Fig. F).
It fixed the motor/saw aggregate for transport.

e Now you can cut the material by feeding the mate-
rial to the diamond blade.
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Chop cut . Purchasing date incl. added copy of purchase re-
ceipt (if requested in guarantee)

e For short workpieces you can use the chop cut o Ersatzteilnummer sowie Ersatzteilbezeichnung

e Keep the (11) position, and release the (12) stop * We suggest to add a copy of the spare part draw-

up to workpiece + 1cm height ing with the needed spare parts being marked.

e Do not place your hands near the blade

e Always align the material to cross and parallel
fence.

Adjust cutting angle

e  You can perform cuts from 90°-45°
e Loosen the angle fixing lever (6)

e Swing the entire cutting aggregate until you have
reached the desired angle.

e Tighten the angle fixing lever back again (6).

9. Maintenance

e Attention! Pull out the power plug first!

e After every operation you have to clean your
water pump sufficiently with sufficient clear
water! During usage the water gets dirty, stone
dust particles get into the water pump. If you fail
to clean the water pump regularily after usage it
will become defect.

In this case warranty claims cannot be accepted.

e Clean your machine regularly from dust and dirt.

Cleaning is best carried out with a soft scrubber or

a clean cloth.

Do not use caustic agents for cleaning!

Change the water in the water basin after each use

Clean the basin

Check your blade for any cracks or damages.

Replace worn or damaged saw blades immediately.

Saw blade replacement

Pull out the power plug!

Demount the blade guard.

Loosen the locknut with an open wrench.

Remove locknut and flange.

Remove the old blade and mount the new one.
Attention: Take care to mount the blade in the cor-
rect direction.

e  Mount the flange and locknut, tighten the locknut.
. Check the mounted diamond blade for eventual
wobble by turning it by hand. If wobble occurs, the
flange was not set accurately.

10. Spare Parts

Request spare parts list and spare parts drawing from
your domestic ZIPPER service partner.

Contact Address see cover sheet of this manual.

Identify requested spare parts with the spare parts
drawing at the end of the manual and add following data
to your spare part inquiry:

. Serial number of your machine (if requested in
guarantee)
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1. Popis stroje

1 Posuvny pracovni stul

2 Podélné pravitko

3 Pricné vedeni

4 Nozicky stroje (4x)

5 Gumova zatka vany

6 Fixacni paka nastaveni Uhlu rezu
7 Naradi

8 Vodni vana

9 Naklopna osa

10 PRCD osobni ovladani

11 Sroub nastaveni hloubky rezu
12 Sroub nastaveni vysky rezu
13 Zap/Vyp vypinac

14 Vodni ventil

2. Spravné pouziti

Rezacka kamene ZI1-STE 350 je vyhradne urcena k
mokrym rezum mramoru, zuly, betonu, keramiky,
kachlicek a obkladacek k tomu vhodnym
diamantovym

kotoucem!

Pouzivejte diamantovy kotouc s uzavrenym
okrajem

pro materialy, jako je keramika, kachlicky,
kabrinec a marmor.

Pro materialy jako je Zula, beton a pod. pouzivejte
diamantové kotouce se segmentovym okrajem.
Stroj smi byt pouzit pouze pro svuj ucel!

Jakékoliv jiné pouziti neni dovoleno. Za jakékoliv
Skody

nebo zraneni pri jiném pouziti je zodpovedna
obsluha a

ne vyrobce.

Nedilnou soucasti spravného pouziti je dodrzovani
bezpecnostnich pokynu, jakoz i montazniho navodu a
provoznich pokynu, uvedenych v tomto navodu.

Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s timto
seznameny a proskoleny.

Krome toho je nutné prisne dodrzovat platné vSeobecné
bezpecnostni predpisy. Dodrzujte i ostatni vSeobecna
pravidla pro praci a bezpecnost.

Svévolné zmeny stroje vylucuji veSkeré zaruky a naroky
na nahradu skody vyrobcem.

3. Rizikové faktory

I pri sprdvném pouziti neni mozné vyloucit vSechny

rizikové faktory.

Nésledujici rizika se mohou projevit vlivem konstrukce

a stavby stroje:

e Nebezpeci od diamantového kotouce.

e Nebezpeci poruchy stroje.
Pokud dojde k poruse jakékoliv cdsti stroje, je jeh
pouziti zakazano. Vadné dily a casti musi byt
neprodlene vymeneny. K tomu pouzité nadhradni dily
musi pochazet pouze od firmy Zipper. Jakékoliv
zmeny stroje jsou zakdzany. Pred kazdym pouzitim
proverte bezvadny stav stroje!

e Nebezpeci nechteného zapnuti stroje
Pri provadeni jakékoliv idrzby nebo nastaveni stroje
a pokud stroj neni pouzivan, je nutné odpojit
napajeci kabel od elktrického napeti!

Nebezpeci odletujicich casti materialu
Behem rezani muze dojit k roztriSteni rezaného
materialu!

Nebezpeci roztrzeni diamantového kotouce
Ulomky mohou byt vrZzeny ve smeru uzivatele!
Zraneni leticimi objekty

Malé casti rezaného materidlu mohou byt pri rezani
vrzeny na obsluhu! Proto pravidelne a casto cistete
pracovni plochu. Dbejte na to, aby na pracovni plose
zbytecne neleZzely ruzné nastroje a volne lezici
predmety.

Nebezpeci zraneni zpetnym vrhem obrobku
Poskozeni sluchu, pokud obsluha nepouzivani
vhodnou ochranu sluchu.

Bezpecnostni pokyny

Dobrzujte vSechny bezpecnostni pokyny pri praci se
strojem.

Pro praci se strojem se smi pouzit pouze vhodné
diamantové kotouce.

Naprasklé kotuce ihned vymente.

Diamantovy kotouc musi byt behem rezani calaze
vodou.

Nepretezujte motor, motor se nesmi behem rezani
zastavit.

Pouzivejte pouze kotouce, které odpovidaji norme EN
847-1:1997.

Dobre se s bezpecnostnimi pokyny seznamte. Pokud
stroj predavate nekomu tretimu, vzdy prilozte navod
k pouziti.

Pravidelne kontrolujte privodni a prodluZovaci
elektricky kabel stroje, jakoz i vodni cerpadlo. Pokud
dojde k jejich poskozeni, nechte je vymenit
elektromechanikem s patricnym opravnenim.

Pro pouziti venku pouzivejte pouze k tomu schvalené
a oznacené prodluzovaci kabely.

Pred kazdou udrzbou a nastavenim je nutné stroj
odpojit od site.

Pokud je nutné pouzit prodluzovaci kabel, musi mit
podle délky prurez nejméne 1,5 mm2.

Pro rezani pouZzivejte vyhradne diamantové rezaci
kotouce, jejichz maximalni povolené otacky jsou
vyssi, nez jsou provozni otacky stroje.

Poskozené nebo deformované diamantové kotouce
ihned vymente.

Zakaz pouzivani stroje pri desti nebo ve vihkém
prostredi.

Provozujte pouze pri dobrém osvetleni a v dobre
vetranych prostorech.

Deti a nepovolané osoby e nesmi zdrzovat v okoli
stroje!

Pracoviste udrzujte v cistote!

NoSeni volného odevu, Sperku a hodinek, jakoz i
volnych dlouhych vlasu je zakazano.

Pouzivejte vhodné ochranné pomucky: ochranu
sluchu, ochranné bryle, dychaci masku.

Pracujte pozorne. Prace pod vlivem alkoholu, drog a
léku je zakazana.

Vsechna obecnd pravidla a bezpecnostni predpisy,
jakoz i obecna pravidla bezpecnosti musi byt
dodrzovana.

Behem rezani smi byt na pracovnim stole pouze
rezany material.

Stroj musi byt pripojen ke zdroji napeti 230V
schvalenou zastrckou (zasuvkou).

Stroj pri provozu nepretezujte!

Dbejte pri praci na jisty postoj. Nezasahujte do
rezani rukama.



e Pred kazdym pouzZitim zkontrolujte bezvadny stav
stroje, funkci vSech bezpecnostnich prvku, casti
stroje a spotrebnich casti. Poskozené nebo
opotrebované spotrebni dily ihned vymente.

5. Technicka data

Udaj Jedn.. ZI1-STE350
Provozni napeti V/Hz 230/ 50
Vykon motoru w 2000
Provozni proud A 8
Otacky Ot/min 2800

@ diamantového

kotouce mm 350

@ upinaciho otvoru mm 30
Hloubka rezu 90° mm 120

Max. délka rezu mm 800

Uhel nékonu ° 0-45
Objem vodni vany Ltr 37,8
Kryti IP54

Ochranna trida I

Rozmer stolu Mm 525x 430
Hmotnost neto/bruto kg 72/88
Hlucnost Lpa 72 dB (A)
Akusticky vykon Lwa 85 dB (A)
Rozmery stroje mm 1240x630x1190
Rozmery baleni mm 1240x630x710

Vzhledem ke stalému technickému vyvoji jsou zmeny
vyhrazeny!.

6. Montaz

e Po vybaleni (Abb. A) zkontrolujte vSechny dily, zda
nejsou poskozeny. Pripadné Skody ihned vyznacte
ridici na prepravnim dokumentu.

. ZkOI’]tI’O|U]te Uplnnost dodavky (Abb. C):

Predmontovany stroj STM-350

4 nozicky

Pricné pravitko

Gumova zatka vodni vany

Aretacni Uhlova paka

Naradi (plochy klic, Sroubovak)

e K montazi jsou nutné dve osoby.

e Nejprve namontujte nozicky k rdmu stroje (Abb. C).

e Odstrante plastikové chranice (transportni pojistku
stolu) a vazaci pasky vodni hadice a elektrokabelu.
Zalozte vodni hadici tak, aby nikde nebyla zalomena
a behem prace nicemu neprekazela.

e Plochym klicem odmontujte Srouby (Abb. F), které
zajistuji motor a rezaci agregat pri doprave.

e Do zavitu misto nich namontujte fixacni Uhlovou
péku (Abb. G).

e Nasadte podélné pravitko (2) na pricné pravitko (3)
(Abb. B). Podélné pravitko muzete ruzici zaaretovat
v libovolné poloze.
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7. Pred zahajenim provozu

e Gumovou zatkou uzavrete vodni vanu (Abb. E).

e Vanu naplnte studenou a cistou vodou.

e Zkontrolujte, aby hadice nebyla nikde zalomena a
vodni ventil byl otevren.

e Odklidte vSechny nastroje a jné predmety z
pracovniho stolu.

e Zkontrolujte, Ze se diamantovy kotouc volne otaci, i
kdyz k nemu plne prisunete pracovni stul (1).

e Ujistete se, Ze fixacni Uhlova paka (6) je dotazena!

8. Provoz
VSeobecné:

e VeSkera nastavovani stroje provadejte na vypnutém
stroji, odpojeném od zdroje elektriny!

e Zkontrolujte dotazeni casti (6), (11), (12) jakoz i
(1).

e Otevrete kohout vodniho chlazeni.

e Zasunte zastrcku PRCD (10) do zadsuvky na stroji.
Stlacte zelené tlacitko reset. Provozni kontrolka sviti
cervene. Stlacte modré tlacitko T (Test). Nyni by
mela provozni kontrolka zhasnout.

e Pokud se tak stane, znovu stisknete jeSte jednou
tlacitko Reset. Nyni muzete stroj zapnout.

e Pokud provozni kontrolka sviti dale cervene, je
nevyhovujici napajeci napeti. Nechte sit zkontrolovat
opravnenym elektromechanikem.

e Stroj zapnete zelenym tlacitkem EIN (na strane
agregatu pily).

e Pockejte, az  diamantovy kotouc  dosahne
maximalnich otécek a je chlazen vodou.

e Provedte rez

e Po skonceni rezani stroj opet vypnete.

Rezy:

S pomoci nastavovacich Sroubu (11 & 12) muzete
provadet ruzné rezy.

Delici rez:

Nastavovaci Sroub (11) nastavte tak, aby

obvod diamantového kotouce sahal asi 5 mm pod
pracovni

plochu. Drzte agregat pily v této pozici a otacejte
nastavovacim Sroubem (12), aZ je agregat pily v této
poloze zafixovan.

Nyni vedte pracovni stul pomalu a rovnomerne proti
materialu.

Pro Uzké obrobky existuje moznost zkraceni zkracovacim
rezem.

K tomu uvolnete nastavovaci Sroub (12) az kam je to
nutné (vyska obrobku + 1cm)

Pri rezadni nikdy nesahejte rukama do blizkosti
diamantového

kotouce!

Prilozte obrobek pevne k podélnému a pricnému
pravitku.



Nastaveni Ghlu rezu:

e S rezackou kamene ZIPPER ZI-STM350 muzete
provadet rezy pod Uhlem 90°-45°.

e Uvolnete fixacni ruzici nastaveni thlu (6)

e Naklopte cely agregét pily na pozadovany uhel.

e ZataZenim fixacnich ruzic agregat pily (6) zajistete.

9. Udrzba

Pozor! Pred cistenim a provadenim udrzby vzdy odpojte
stroj od elektrické site!

Denne po provozu:

e Vypustte vodu z vany. K tomu vytdhnete gumovou
zatku z vany a zvednete jeji protilehly roh.

o Po kazdém pouziti proplachnete vodni cerpadlo
dostatecnym mnozstvim cisté vody, abyste
odstranili usazeniny z kamenu a diamantového
kotouce!

Pokud cerpadlo neni pravidelne cisteno, dojde k jeho
ucpani, na které se zaruka nevztahuje.

e Stroj pravielne cistete od prachu a znecisteni. Cisteni
provadejte nejlépe vikym hadrem.

e Nepouzivejte pro ciSteni zadna redidla nebo cistici
prostredky, pouze vodu.

Pravidelne:

Nelakované casti stroje oSetrujte vhodnym
konzervacnim prostredkem.

VSechny spoje namazte vhodnym olejem.
Kontrolujte opotrebeni diamantového kotouce a
priruby.

Vadné/deformované kotouce ihned vymente:

Odpojte elktricky kabel!

Odmontujte kryt kotouce

Plochym klicem uvolnete matku kotouce.

Odmontujte matku a prirubu

Peclive vycistete

Odmontujte kotouc a namontujte novy. Dbejte
pritom na spravny smer otaceni..

Namontujte prirubu a pevne dotahnete matku.

e Dbejte na to, aby byl diamantovy kotouc
namontovan presne na linii rezu, protocte ho rukou,
abyste zkontrolovali, Zze se volne otaci.

10. N&ahradni dily

S pomoci vykresu nahradnich dilu zjistete potrebny dil a
odeslanim nasledujicich idaju si ho objednejte:

. Cislo a popis dilu

Pokud poZadujete nahradni dil pro zarucni opravu, jeste:
. Vyrobni cislo stroje

. Datum nakupu s kopii prodejniho dokladu

Udaje predejte vasemu prodejci stroju Zipper

. Doporucujeme prilozit kopii vykresu nahradnich
dilu s vyznacenim pozadovaného dilu.
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Ersatzteile / spare parts / Nahradni dily
6\(




Teile Nr. | Ersatzteilbezeichnung Menge Part No° Part Name Quantity
1 Griff 1 1 Hand Lever 1
2 Sageblattabdeckung 1 2 Upper fender 1
3 Sageblattabdeckung innen 1 3 Down fender 1
4 @ 8mm Beilagscheibe 4 4 @8mm washer 4
5 M8 Mutter 2 5 Nut M8 2
6 Gewindebolzen M8x100 1 6 Bolt M8x100 1
7 Gewindebolzen M8x60 1 7 Bolt M8x60 1
8 KEDU KOAS8 IP54 1 8 Switch 1
AC-3 16A Ue 230V ~50Hz
AC-15 8A Uc 230V ~50Hz
9 Feder 2 9 Spring 2
10 E-kabel 1 10 Electric wire 1
11 Schutzschlauch 1 11 Tube 1
12 1 12 Penstock 1
13 Wasserspritzschutz 1 13 Water fender 1
14 Schwenkgriff 1 14 Handgrip 1
15 Aggregattrager 1 15 Motor bracket 1
16 Motor 2kwW 1 16 Motor 2kw 1
17 Mutter(Linksgewinde) M20 1 17 Nut(Left)M20 1
18 AuRere Flansch 1 18 Outer flange 1
19 Innere Flansch 1 19 Inner flange 1
20 Diamantblatt & 350 1 20 Blade @350mm 1
21 Lager 4 21 Bearing 4
22 Beilagscheibe dick 4 22 Thick washer 4
23 Beilagscheibe 4 23 Thin washer 4
24 Zwischenrad 4 24 Idler wheel 4
25 Exzenterbolzen 4 25 Deflective bolt 4
26 Schiebetisch 1 26 Table 1
27 Tischrahmen 1 27 Table side 1
28 Schiebetischflihrung 1 28 Guider of table 1
29 Bolzen M8x25 4 29 Bolt M8x25 4
30 Unterlegscheibe 4 30 Flat washer @8mm 4
31 Gummischeibe 4 31 Rubber cushion A 4
32 Endstopper 1 32 Stopper 1
33 Tischfif3e vorne 1 33 Front leg 1
34 Wanne 4 34 Gutter 4




35 hebel 1 35 Lock hand lever 1
36 Hilse 1 36 Bush 1
37 TischfiiRe hinten 1 37 Back leg 1
38 Gummscheibe B 4 38 Rubber cushion B 4
39 Wasserpumpe 4 39 Water pump 4
40 Mutter M6 1 40 Nut M6 1
41 Exzentermutter 4 41 Deflective Nut 4
42 Achse 2 42 Revolving shaft 2
43 Federhtilse 1 43 Spring bush 1
44 Feder 1 44 Spring 1
45 Drehgussblock 1 45 Revolving block 1
46 Schraube M12x25 1 46 Bolt M12x25 1
47 Bolzen 2 a7 Papilionaceous bolt 2
48 Mutter M8 3 48 Nut M8 3
49 Klemmmutter 4 49 Locknut 4
50 Hartgel6tete Verbindung 4 50 Brazed joining 4
51 Innensechskantsch M8x25 2 51 Inner hex bolt M8x25 2
52 Innensechskantsch M8x50 1 52 Inner hex bolt M8x50 1
53 Schraube M8x45 1 53 Bolt M8x45 1
54 Klemmmutter M8 4 54 Locknut M8 4
55 @ 8mm Beilagscheibe 4 55 @8mm washer 4
56 Schraube M8x50 4 56 Bolt M8x50 4
57 Schraube M8x12 4 57 Bolt M8x12 4
58 Mutter M8 4 58 Nut M8 4
59 Bolzen M10x60 4 59 Bolt M10x60 4
60 @ 10mm Beilagscheibe 8 60 @10mm washer 8
61 Klemmmutter M10 4 61 Locknut M10 4
62 Rad 2 62 Wheel 2
63 Schrauben M6x50 4 63 Bolt M6x50 4
64 Mutter M6 4 64 Nut M6 4




KONFORMITATSERKLARUNG / CERTIFICATE OF CONFORMITY
/ PROHLASENI O SHODE

WWWw.zipper-maschinen.at
info@zipper-maschinen.at

Z.1.P.P.E.R® AUSTRIA GmbH
AT-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schllisslberg 8
Tel.: +43/72480/61116-700; Fax.: +43/7248/61116-720

Bezeichnung /7 name /7 jméno

Z.1.P.P.E.R Steintrennmaschine / Z.1.P.P.E.R stone cutting machine 7/ Z.1.P.P.E.R rezacka kamene
Type /7 model /7 model

Z1-STM350 (STM350-800); (230V, 50Hz, 2000W, IP54, Class I)

Richtlinien / directives /7 smernice

2006/42/EC Maschinenrichtlinie / machinery directive
2006/95/EC Niederspannungsrichtlinie / low voltage directive
2004/105/EC Richtlinie elektromagn. Vertragl. / EMC directive

Registrierungsnummern 7/ registration numbers / Registracni cisla

M8A 10 01 62072 007
N8 10 01 62072 008
E8N 09 11 62072 005

Getestet nach / tested according to / testovano dle

EN 12418/A1:2009, EN 61029-1:2009
EN 12418/A1:2009, EN 61029-1:2009
EN 56014-1:2008, EN55014-2/A1:2001, EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-11:2000

Berichtsnummern / test report numbers / Cislo zkuSebni zpravy

4840309053100
4840309053100
4840309239100

Ausstellungsdatum / issuing date / datum vydani

27.01.2010
27.01.2010
02.12.2009

Ausstellungsbehdrde 7/ issuing authority / vydavajici arad

TUV Sud Product Service GmbH Zertifizierstelle Ridlerstrale 65 Deutschland

Hiermit erkldren wir, dass die oben genannte Maschine den fir eine Zertifizierung maBgeblichen Anforderungen oben
genannter Richtlinien entsprechen. Diese Erklérung verliert ihre Glltigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorge-

nommen werden, die nicht ausdriicklich schriftlich im Vorfeld mit uns abgestimmt wurden.

Hereby we declare that the above mentioned machine meets the relevant requirements of the above mentioned direc-
tives. Any change or manipulation of the machines without explicit prior written accordance by us renders this document

null and void.
Timto prohlasujeme, Ze vySe zmineny typ stroje splnuje bezpecnostni a zdravotni poZzadavky norem EU. Toto prohlaseni
ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zmenam nebo Upravam stroje, které nami nebyly odsouhlaseny

Grieskirchen, 09.03.2010 7 = —
Ort / place / misto, Datum / Unterschrift / signature /
date / datum podpis

Erich Humer



GEPRUFTE SICHERHEIT

Z.1.P.P.E.R® AUSTRIA GmbH
AT-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schliisslberg 8
Tel.: +43/72480/61116-700; Fax.: +43/7248/61116-720

www.zipper-maschinen.at
info@zipper-maschinen.at

Bezeichnung /7 name / jméno

Z.1.P.P.E.R Steintrennmaschine / Z.1.P.P.E.R stone cutting machine /7 Z.1.P.P.E.R
rezacka kamene

Type /7 model / model

Z1-STM350 (STM350-800); (230V, 50Hz, 2000W, IP54, Class I)

Richtlinien / directives / smernice

GPSG Section 7 subsection 1 sentence 2

Registrierungsnummern 7/ registration numbers / Registracni cisla

Z1A 100162072 006

Getestet nach / tested according to / testovano dle

EN 12418/A1 :2009
EN 61029-1 :2009

Berichtsnummern / test report numbers / Cislo zkuSebni zpravy

4840309053100

Ausstellungsdatum / issuing date / datum vydani

27.01.2010

Ausstellungsbehdrde 7/ issuing authority / vydavajici arad

TUV Siud Product Service GmbH Zertifizierstelle Ridlerstrale 65 Deutschland

Hiermit erkldren wir, dass die oben genannte Maschine den maBgeblichen Anforderungen des Abschnittes 7, Absatz 1 Satz
2 des deutschen Produktsicherheitsgesetzes GPSG entspricht bzgl. Diese Erkldrung verliert ihre Glltigkeit, wenn Verande-
rungen an der Maschine vorgenommen werden, die nicht ausdriicklich schriftlich im Vorfeld mit uns abgestimmt wurden.

The above mentioned machine complies with all relevant requirements of Section 7 subsection 1 sentence 2 of the Ger-
man law for product safety GPSG. Any manipulation of the machine not explicitly approved by us renders this document

null and void.

Timto prohladujeme, Ze vyse zminéné typy strojd splfiuji bezpe¢nostni a zdravotni poZadavky norem SRN 7.1.2. Toto
prohlaseni ztraci svou platnost, pokud by doslo ke zménam nebo Upravam stroje, které nami nebyly odsouhlaseny.

Grieskirchen, 09.03.2010 ,,,/4__;@_

Ort / place / misto, Datum / date / datum Unterschrift / signature / podpis
Erich Humer




Produktbeobachtung

Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kdénnen, sind wir von Ihnen
und Ihren Eindriicken beim Umgang mit un-
seren Produkten abhangig.

e Probleme, die beim Gebrauch des Pro-
duktes auftreten.

e Fehlfunktionen, die in bestimmten Be-
triebssituationen auftreten.

e Erfahrungen, die fir andere Benutzer
wichtig sein kdnnen.

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an uns per E-Mail oder FAX zu
senden. Danke fir Ihre Kooperation!

Product Experience Form

We observe the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Manage-
ment policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let
us know about

Your impressions, suggestions for improve-
ment, experiences that may be useful for
other users and for product design and about
malfunctions that occur in specific operation
modes.

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them
to us via FAX or E-Mail to numbers shown
below. Thank you for your cooperation!

Z.1.P.P.ER MASCHINEN GmbH

A-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schllsslberg 8

Tel 0043 7248 61116 - 700

Fax 0043 7248 61116 — 720
info@zipper-maschinen.at




SLEDOVANI VYROBKU

I po dodani nas vyrobek sledujeme.

Pri procesu zlepSovni vyrobku jsme zavisli na
Vas a Vasich zkusenostech z prace se
strojem.

Problémy, které pri praci nastanou, poruchy,
urcité situace v provozu jsou dulezité
také pro ostatni uzivatele.

Prosime Vas proto o zaznamenani Vasich
zkuSenosti a poznatku z provozu a jejich
zaslani na nasi adresu:

Z.1.P.P.ER MASCHINEN GmbH

A-4710 Grieskirchen, Gewerbepark Schllsslberg 8
Tel 0043 7248 61116 - 700

Fax 0043 7248 61116 — 720
info@zipper-maschinen.at




